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"Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Polieren 
von Glasgegenstanden, wobei den bekannten Polier- 
banderri in Form von fluBsaurehaltiger Schwefel- 
saure verschiedene Zusatze beigegeben werden. Da- 
durch wird erreicht, daB der Salzbelag, welcher sich 
auf der Oberflache der Glasgegeristande durch die 
Polierreaktion bildet, nicht oder nur sehr schwach 
haftet. Die Entfernung des Salzbelages beim Polie- 
ren in einem Polierbad nach der Erfindung gestattet 
daher eine wesentliche Herabsetzung der Anzahl der 
Wechselbehandlungen im Polierbad und im Wasch- 
bad zur laufenden Entfernung des das Fortschreiten 
der Polierreaktion unterbindenden Salzbelages. 

Besonders vorteilhaft ist die Zugabe der erfin- 
dungsgemaB angewandten Zusatze auch bei dem 
Verfahren nach der Patentanmeldung S §2407 VIb/ 
32 b, bei der statt in einem Wasserbad in einem 
Schwefelsaurebad gespult wird, so daB bei der 
Wechselbehandlung zwischen Polier- und Waschbad 
keine Verdlinnung des Polierbades eintritt. Auch bei 
diesem Verfahren der Hauptpatentanmeldung wird 
das Ablosen des Salzbelages in dem schwefelsaure- 
haltigen Waschbad erleichtert und beschleunigt und 
der Poliervorgang selbst intensiviert 

Es hat sich uberraschenderweise gezeigt, daB man 
in einigen Fallen bereits bei einmaligem Tauchen in 
das Polierbad und Bewegen darin einen ausreichend 
guten Glanz erhalt, so daB die Gegensatze als fertig 
poliert angesehen, von der anhaftenden Poliersaure 
befreit und getrocknet werden konnen. 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren eignen 
sich als Zusatze des Polierbades Schwermetallsalze, 
insbesondere Eisenchlorid, Eisensulfat, Zinksulfat, v 
Kupfersulfat, Silbersulfat, oder auch Kaliumperman- 
ganat oder Chromsaure. 

Je hoher die Konzentration der Zusatze im Polier- 
bad ist, um so scharfkantigere Schliffe erhalt man, 
d. h. desto scharfkantiger werden die Konturen und 
desto weniger Wechselbehandlungen sind erforder- 
Uch. Bei geringeren Salzkonzentrationen ahneln die 
Konturen eher dem ublichen Polierverf ahren. Grund- 
satzlich richtet sich der angewandte JSalzgehalt nach 
der gewiinschten Politur, nach den bearbeiteten Glas- 
sorten, der Schliflfart usw. Gleichzeitig wird es jedoch 
mit hohen Salzkonzentrationen auch immer schwie- 
riger, den Poliervorgang zu steuern, so daB man im 
ailgemeinen von sehr hohen Salzkonzentrationen ab- 
sieht. Die Zusatze werden nicht verbraucht wahrend 
der Polierreaktion. Eventuelle Anderungen in der 
Oxydationsstufe der Metalle konnen in iiblicher, 
jedem Chemiker gelaufigen Weise riickgangig ge- 
macht werden. 
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Die Wirksamkeit des Gehaltes an Schwennetall- 

25 salz, Kaliumpermanganat, Chromsaure u. dgl. in dem 
Polierbad zeigt sich deudich, wenn man die mit den 
Reaktionsprodukten des Poliervorganges versehenen 
Gegenstande in das Waschbad taucht. Der Salz- 
belag wird fast momentan abgelost, und dieSchwefel- 

30 saure rinnt sehr schnell von der Glasoberflache ab. 
Der zweckmaBigste Gehalt an die Polierwirkung 
verbessernden Zusatzen nach dem erfindungs- 
gemSBen Verfahren liegt zwischen 8 und 15°/o. Das 
Salz bzw. Kaliumpermanganat oder Chromoxyd 

35 konnen in Form der Feststoffe oder als gesattigte 
Losung in das Polierbad eingebracht werden. Das 
Polierbad weist die iibliche konzentration an Schwe- 
felsaure und FluBsaure auf und wird auch auf der 
im ailgemeinen angewandten Temperatur gehalten. 

40 Das erfindungsgemaBe Verfahren wird an Hand 
folgender Beispiele naher erlautert 

Beispiel 1 

In einer Anlage aus drei getrennt beheizten Wan- 
45 nen mit entsprechenden Absaugvorrichtungen be- 
fand sich in der ersten Wanne das Polierbad, und 
zwar eine 58%ige Schwefels'dure mit einem Gehalt 
an 5% FluBsaure und einer Temperatur von 60° C. 
AuBerdem enthielt das Polierbad 8% PeClg, welches 
50 in Form einer gesattigten Losung eingebracht wurde. 
Die zweite Wanne enthielt eine entwassernd wir- 
kende Schwefelsaure als Waschbad, in diesem Fall 
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67%, und wurde auf einer Temperatur von 68° C 
gehalten. « 

. Der dritte Trog enthiclt Wasser zum nachtrag- 
lichen Abspiilen mit einer Temperatur von ungefahr 
46° C 

Die in saurefeste Korbe gepackten Glasgegen- 
stande wurden in das Polierbad getaucht und darin 
bewegt. Nach Ausbildung eines entsprechenden Salz- 
belages an der Glasoberflache wurde der Korb aus 
dem Polierbad gehoben, kurz abrinnen gelassen und 
in das Schwefelsaurewaschbad gesenkt, hier etwas 
bewegt und wieder herausgehoben. Diese Wechsel- 
behandlung wurde einige Male wiederholt, bis der ge- 
wunschte Grad an Politur erreicht war. Nun erst wur- 
den die Gegenstande in dem vorgewarmten Wasser- 
bad, nachdem sie ein letztes Mai von dem Salz- 
belag in dem Schwefelsaurewaschbad befreit waren, 
von noch anhaftenden Schwefelsaureresten ab- 
gewaschen und in iiblicher Weise getrocknet. 

Beispiel 2 

Es wurde obige Anlage, jedoch mit 55%>iger 
Schwefelsaure und einem Gehalt an 7% FIuBsaure 
mit einer Temperatur von 55° C verwendet. Das 
Polierbad enthielt 15% Eisensulfat, welches in fester 
Form eingefuhrt wurde. 

Das Waschbad enthielt eine 69%ige Schwefelsaure 
bei einer Temperatur von 70° C Im ubrigen wurden 
die MaBnahmen des Beispiels 1 wiederholt. 
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Beispiel 3 

Hier wurde ein Polierbad in Form einer 67%igen 
Schwefelsaure mit 5% FIuBsaure und einem Gehalt 
5 an 8% Eisenchlorid bei 69° C angewandt. Die Glas- 
gegenstande wurden 5 Minuten in das Polierbad ge- 
taucht und darinnen leicht bewegt. Die Polierreaktion 
war danach beendet. Die Glasgegenstande wurden 
aus dem Polierbad genommen und zur Entfernung 

10 der Saurereste mit Wasser abgewaschen. 

Durch die verbessernde Wirkung von Eisen- 
chlorid als Zusatz zu dem Polierbad war keine 
Wechselbehandlung im Polierbad und Waschbad er- 
forderlich, da der sich bei der Polierreaktion bildende 
15 Niederschlag auf den Glasgegenstanden nicht haftet 
und somit die Polierreaktion nicht zum Stillstand 
bringt. 

Patentanspruch: 

ao Verfahren zum Polieren von Gegenstanden 
aus Kristall- oder Bleikristallglas in einem 
Polierbad aus fluBsaurehaltiger Schwefelsaure, 
insbesondere nach Patentanmeldung S 82407 
VIb/32b, dadurch gekennzeichnet, daB 

as man dem Polierbad Schwermetallsalze, vorzugs- 
weise 8 bis 15 Gewichtsprozent, insbesondere 
Eisenchlorid, Eisensulfat, Zinksulfat, Kupfersul- 
fat, Silbersulfat, oder auch Kaliumpermanganat 
oder Chromsaure zusetzt. 
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